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(57) Abstract 

The invention relates to a protective sheath for longitudinally extended objects, especially cables, wiring harnesses, lines and die 
like The protective sheath has an at least two-layer construction made of at least two textile layers. A first textile layer constructed of a 
synthetic fiber non-woven material is provided on the object which is to be protected. A second textile layer is arranged on the exterior of 
the first layer. Said second layer is constructed of a two-barrier knitted velour having velour loops which are arranged such that they point 
outward. Both textile layers are glued to one another at least in places. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betriffi eine Schutzummantelung fur langgestreckte Objekte, insbesondere Kabel, Kabelbaume, Leitungen und dgl., 
wobei die Schutzummantelung einen zumindest zweischichtigen Aufbau aus zumindest zwei textilen Schichten aufweist, wobei zum zu 
schutzenden Objekt hin eine erste textile Schicht vorhanden ist, die aus einem Synthetikfaservlies ausgebildet ist und nach auBen auf der 
ersten Schicht eine zweite textile Schicht angeordnet ist, die aus einem zweibarrigen Wirkwaren velours mit nach auBen weisend angeordneten 
Veloursschlingen ausgebildet ist und die beiden textilen Schichten zumindest stellenweise miteinander verklebt sind. 
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S chut zummante lung 

Die Erfindung betrifft eine S chut zummante lung, insbesondere zur 

Eindammung von Klappergerauschen fur Kabel, insbesondere fur 

Kabelbaume, Leitungen, Litzen, Hullrohre und dgl . , z.B. in 
Kraft fahrzeugen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Kabel, Leitungen, Hullrohre und dgl., welche in Fahrzeugen oder 
Anlagen verlegt werden, konnen durch die iiblicherweise in Fahr- 
zeugen oder in Anlagen bzw. Maschinen auftretenden Vibrationen 
sog. Klappergerausche erzeugen. Daruber hinaus besteht die Ge- 
fahr, da£ durch die Vibrationen die Kabel isolierungen bzw. Lei- 
tungs- oder Rohrmantel durch die Vibrationsbewegungen und Rela- 
tivbewegungen, insbesondere z.B. an Blechkanten in Fahrzeugen 
aufgerieben bzw. aufgescheuert werden. Derartige Probleme treten 
z.B. sowohl in Land-, Wasser- wie auch in Luf tf ahrzeugen sowie 
in industriellen Anlagen oder im Maschinenbau auf . (Im folgenden 
wird haufig stellvertretend fiir derartige langgestreckte, zu 
schutzende Gegenstande das Wort "Kabelbaum" verwendet, ohne dafi 
dadurch die Erfindung eingeschrankt wird) . 

Urn Klappergerausche zu vermeiden, sind Ummantelungen bestehend 
aus einem Polyurethanschaumstof f streif en mit einer glatten Po- 
lyurethanhaut auf der AuSenseite und einem flachigen Klebestoff - 
auftrag auf der Innenseite bekannt. Die zu ummantelnden Kabel- 
baume werden auf die eine Halfte der Innenseite des Schaumstoff- 
streifens aufgeklebt, anschlieSend wird die andere Halfte des 
Polyurethanschaumstof fstreifens umgeschlagen und sowohl mit 
Kabeln des Kabelbaums als auch mit der einen Halfte des Schaum- 
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stof f streifens teilbereichsweise verklebt . Hierdurch entsteht 
ein flaches Schlauchelement mit einer relativ glatten Poly- 
urethanauSenhaut . Derartige Ummantelungen sind zwar einfach 
herzustellen, aber schwer zu verarbeiten. Sie haben daher in der 
praktischen Anwendung Nachteile. Zum einen wird ein flaches und 
relativ breites Schlauchgebilde erzeugt, das bei der Verlegung 
im Fahrzeug urn Ecken und durch schmalen Durchgange Schwierigkei- 
ten bereitet. AuSerden halt die PolyurethanauBenhaut einer 
scheuernden oder reibenden Beanspruchung nicht ausreichend 
stand; sie wird insbesondere in Kraf tf ahrzeugen durch den Kon- 
takt mit scharfen Blechkanten fruhzeitig zerstort, so dafi der 
Klapper- und Scheuerschutz verloren geht . Dariiber hinaus ist bei 
der Verwendung von Polyurethanschaum-Material nachteilig, da£ 
dieses im Falle eines Brandes toxische Gase, z.B. Zyanide, er- 
zeugt . 

Des weiteren sind Schutzummantelungen fur elektrische Kabelbaume 
in Form von Wellrohren bekannt , wobei die Wellrohre aus harten, 
festen Kunststoffen bestehen. Derartige Wellrohre sind uber die 
gesamte Lange geschlitzt, so daS die Kabel einzeln durch den 
Schlitz eingelegt werden konnen. Urn zu verhindern, dafi das harte 
Kunststoffwellrohr Klappergerausche erzeugt, wird es mit Filz- 
streifen umhullt, wobei die Langskanten der Filzstreifen zum 
Zwecke der Fixierung ebenfalls in den Langsschlitz eingesteckt 
werden. Hierbei ist nachteilig, dafi es einen hohen Arbeitsauf- 
wand erfordert, die Kabel und die Filzstreif enkanten in einen 
Langsschlitz des Wellrohres einzufuhren. Dariiber hinaus besteht 
die Gefahr, daS die Filzkanten bei Vibrationen wieder aus dem 
Langsschlitz rutschen, so daS der Verbund und damit der Schutz 
verloren geht. Daruber hinaus sind die Kabel im Wellrohr nicht 
fixiert, woraus ebenfalls Gerausche resultieren konnen. 

Aus der DE 295 10 907 Ul ist eine S chut zummante lung fur Kabel- 
baume bekannt, welche einen Filz- oder Schaumstof f streif en auf- 
weist, dessen Innenseite mit Klebstoff belegt ist, wobei die 
Breite des Filz- oder Schaumstof f streif ens auf den Umfang des 
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Kabelbaums abgestimmt ist . An der Aufienseite des Filz- bzw. 
Schaumstof f streif ens ist eine abriebfeste Materialbahn befe- 
stigt, welche bezuglich der Langserstreckung des Filz- bzw. 
Schaumstof f streif ens seitlich versetzt ist, so da£ sie auf einer 
Langsseite liber den Filz- bzw. Schaumstof f streif en ubersteht, 
wahrend an der gegemiberliegenden Langskante ein Bereich des 
Filz- oder Schaumstof f streif ens frei bleibt . Der Filz- oder 
Schaumstof f streif en wird nach dem Aufkleben auf den zu schiitzen- 
den Gegenstand zu einem Schlauch geformt, wobei der Uberstand 
der Materialbahn uberlappend den Stofibereich des Filz- bzw. 
Schaumstof fschlauches uberklebt und so die Langskante schlieSt . 
Die Materialbahn soli bevorzugt aus einem Polyestervlies ausge- 
bildet sein, wobei die Materialbahn mit dem Filz- bzw. Schaum- 
stof f streif en durch teil- oder ganzf lachiges Verkleben, Verna- 
deln oder Vernahen verbunden ist. Der Klebstoff auf dem Uber- 
stand der Materialbahn, mit welchem die Uberlappung des Filz- 
bzw. Schaumstof fschlauchabschnitts geschlossen werden soli, soli 
ein selbstklebender Klebstoff sein, welcher mit einem Schutz- 
papier abgedeckt ist. Als Material fur den Schaumstof f streif en 
sollen Polyurethanschaum, Polyethenschaum oder Zellkautschuk 
eingesetzt werden. 

Bei dieser bekannten Ummantelung ist von Nachteil, daS der 
Schaumstof f streif en bzw. der Filzstreifen an den Durchmesser der 
zu schutzenden langgestreckten Gegenstande, z.B. Kabelbaume, so 
angepaSt sein muiS, dafi die Uberlappung der Schaumstof fkanten 
gewahrleistet ist . Somit mussen fur unterschiedliche Durchmesser 
unterschiedlich bemessene, exakt angepasste Ummantelungen be- 
reitgehalten werden. Dariiber hinaus ist nachteilig, da£ der 
Schaumstof fstreifen relativ steif ist und in der Rohrform eine 
relativ groSe auswarts gerichtete Riickf ormkraf t erzeugt, die 
eine entsprechend hohe Spannung auf den Uberschlagverschlufi 
ausubt. Insbesondere im Fall hoherer Umgebungstemperaturen und 
bei engeren Radien besteht die Gefahr, daS die Ummantelung auf- 
geht, so daS der Schutz verloren geht. Dariiber hinaus ist auch 
in diesem Fall von Nachteil, dafi bei Temperature inwirkung toxi- 
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sche Gase entstehen. Zudem ist das Element relativ dick und 
steif, so da£ die Verlegung beeintrachtigt wird. Hinzu kommt, 
daS das Abziehen des Schutzpapiers einen erheblichen Aufwand 
verursacht und zusatzlich Entsorgungspr obi erne bereitet, da es 
sich bei dera Silikonpapier um Sondermiill handelt. Zudem ist die 
Montage, insbesondere bei langeren Abschnitten aufierst schwie- 
rig. Wenn bei der Montage der Klebestreif en beschadigt wird, ist 
die Klebkraft nicht mehr vorhanden. 

Aus der DE 2 97 11 387 Ul ist eine Ummantelung fur langgestreckte 
Gegenstande bekannt, die fur verschiedene Durchmesser der zu 
ummantelnden Gegenstande verwendet werden kann. Diese Ummante- 
lung weist einen innen liegenden Schaumstof f streif en und eine 
auSen liegende Gewebebahn auf, die mit dem Schaumstof f streif en 
fest verbunden ist und entlang der Langskanten des Schaumstof f- 
streif ens beidseitig iiber diesen ubersteht, wobei beide uber- 
stehende Streifen an der Innenseite des iiberstehenden Geweberan- 
des einen Klebstof f auf trag aufweisen. Dieser Klebstof f auf trag 
ist mit einem Schutzpapier abgedeckt. Die Gewebebahn ist ein 
nicht naher beschriebenes Schlingengewebe, wobei die Schlingen 
als Haft- bzw. Verhakpartner fur die Hakenorgane eines Haken- 
tragerelements ausgebildet sind, so dafc die Ummantelung mit dem 
Hakentragerelement nach Art eines Klettverschlusses losbar ver- 
bindbar ist. Zur Befestigung der Ummantelung beispielsweise an 
einem Kabelbaum wird die Umhiillung mit einem iiberstehenden Gewe- 
berand an eine zu umhullenden Kabelbaum angelegt und gegen den 
Kabelbaum gedriickt. Daraufhin wird die Ummantelung um den Kabel- 
baum herumgewickelt, bis der Schaumstof f streif en mit seiner 
vollen Breite das Kabel umgibt und ggf . uberlappt . AnschlieSend 
wird der mit Kleber versehene weiter uberstehende Geweberand auf 
die AuSenseite der bereits auf den Kabelbaum verlegten Gewebe- 
bahn gedriickt . 

Bei dieser bekannten Ummantelung ist von Nachteil, daS zunachst 
Schutzpapier von Klebflachen entfernt werden muS. Zudem muS die 
Ummantelung entlang der Langskante der Ummantelung an das Kabel 
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geklebt und dann quer zur Langserstreckung urn das Kabel gelegt 
werden. Bei langen Kabelbaumen ist diese Arbeit schwierig, wenn 
an alien Stellen des Kabelbaums ein gleichmaSiges Andrucken 
erreicht werden soli. Die Ummantelung muS zum Verkleben auf der 
gesamten Lange straff gezogen werden, was nicht immer einwand- 
frei gelingt. Des weiteren ist generell bei Schaumstof f en von 
Nachteil/ dafi die Schaumstof fe Scheuer- oder Reibbelastungen 
relativ ungenugend widerstehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schutzummantelung, insbeson- 
dere fur Kabel, Kabelbaume, Leitungen und dgl. zu schaffen, die 
Klappergerausche wirkungsvoll dammt, leicht zu montieren ist und 
insbesondere eine hohe Abrieb- bzw. Auf reibf estigkeit aufweist. 

Diese Aufgabe wird mit einer Schutzummantelung mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. Vorteilhaf te Weiterbildungen der Erfin- 
dung sind in Unteranspruchen gekennzeichnet . 

Erf indungsgemaS ist die Schutzummantelung in Form eines Wickel- 
bandes ausgebildet mit einem im wesentlichen zweischichtigen 
Aufbau mit zwei textilen Schichten, wobei das Wickelband eine 
bezuglich des zu schutzenden Objekts innere textile Schicht aus 
einem Vlies und eine bezogen auf das zu schiitzende Objekt auSere 
textile Schicht aus einem Kettstuhlwirkwaren-Velours aufweist. 
Die beiden textilen Schichten sind uber eine Verklebung mitein- 
ander verbunden, wobei der Klebstoff vorzugsweise teilbereichs- 
weise beispielsweise in Form eines warmeaktivierbaren Vlieses 
oder Films aufgebracht ist. Beide textile Schichten sind aus 
synthetischen Fasern, insbesondere Polyamid oder Polyester her- 
gestellt, wobei das Vlies vorzugsweise ein Nadelvlies ist. Die 
auSere textile Schicht in Form eines Kettstuhlwirkwaren-Velours 
ist vorzugsweise eine zweibarrige Kettstuhlwirkwaren-Veloursware 
mit einer gewirkten Unterkette und einer in die Unterkette ein- 
gewirkten Oberkette, wobei die Oberkette von der Stoff- bzw. 
Textilebene nach aufien vorstehende, hochgerauhte Veloursschlin- 
gen ausbildet . Derartige hochgerauhte Veloursschlingenwaren sind 
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bei der Verwendung als Klettbander als Gegenstuck zu sogenannten 
Pilzbandern bekannt . Erf indungsgemafe werden die hochgerauhten 
Verloursschlingen jedoch ubermaSig hoch ausgebildet. 

Die erf indungsgemaSe Schutzummantelung wird von einer Rolle- he- 
lixformig auf das zu schutzende Objekt gewickelt, wobei die 
vollflachig mit einer Klebschicht bedeckte Innenseite der 
Schutzummantelung fest auf das zu schutzenden Objekt gezogen 
wird. Dabei wird mit einer geringen Uberlappung der Windungen 
gewickelt. Erf indungsgemafc sind der Kleber und die Velours- 
schlingenstruktur derart aufeinander abgestellt, dafi beim Abrol- 
len von der Rolle weder die Kleberschicht noch die Velours - 
schlingen negativ beeintrachtigt werden . Daruber hinaus ist der 
Kleber bezuglich seiner Haftkraft derart auf die Verklebung 
zwischen den textilen Schichten angepaSt, daS die Abrollkraft 
von der Rolle geringer ist als die erf orderliche Kraft zur Tren- 
nung der beiden textilen Schichten voneinander. 

Das Abrollen von einer Rolle und das helixartige Aufwickeln auf 
einen Kabelbaum erleichtert die Montage erheblich. Daruber hin- 
aus entf alien Schutzpapiere . Des weiteren hat sich in 'uberra- 
schender Weise ergeben, daS mit der speziellen Anordnung und 
Ausfuhrung der textilen Schichten, namlich einer inneren Vlies- 
schicht, insbesondere Nadelvliesschicht , und einer darauf z.B. 
mit einer teilbereichsweisen Verklebung, insbesondere einer 
thermoplastischen Vliesverklebung angeordneten Kettstuhlwirkwa- 
ren-Veloursschicht eine Abriebf est igkeit erzielt wird, die bis- 
her von keiner vergleichbaren Schutzummantelung erbracht wurde. 
Die Abriebf estigkeit des Gesamtverbunds ist sogar erheblich 
hoher, als die Abriebf estigkeit der Einzelschichten. Bewegungen 
werden durch den Verbund kompensiert, die von einer der Schich- 
ten allein nicht verkraftet werden konnen. Die erf indungsgemafie 
Ummantelung kann relativ dunn, beispielsweise nur 1,5 bis 4 mm 
dick ausgefiihrt werden. Besonders vorteilhaft ist, die textilen 
Schichten mit einem hydrophobierten Mittel zu behandeln, z.B. zu 
beschichten. Diese Mafinahme erhoht die Abriebf estigkeit und 
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stabilisiert die ubermassig erhohten Schlingen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeichnung beispiel- 
haft naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erf indungsgemafie Schutzummantelung in einem Quer- 
schnitt i 

Fig. 2 eine Schutzummantelung nach Fig. 1 mit einer 
dreischichtigen Klebschicht; 

Fig. 3 eine Kettstuhlwirkwaren-Veloursschicht in einer sche- 
matischen Draufsicht auf den Fadenverlauf . 

Eine erf indungsgemafie Schutzummantelung 1 (Fig. 1) weist eine 
beziiglich des zu schiitzenden Objekts objektseitige Textilie bzw. 
textile Schicht 2 aus einem Vlies, eine darauf angeordnete ob- 
jektabgewandte Textilie bzw. textile Schicht 3 aus einem Kett- 
stuhlwirkwaren-Velours sowie eine zwischen den Schichten 2 und 
3 diese miteinander verbindenden Verklebung 4 auf. Objektseitig 
tragt die Schicht 2 eine vollflachige Verklebungs schicht 5. 

Als Vliesstoffe bezeichnet man flexible, porose Flachengebilde , 
die nicht durch die klassische Methode der Gewebebindung von 
Kette und SchuS oder durch Maschenbildung, sondern durch Ver- 
festigung von Faservliesen hergestellt werden. Faservliese sind 
lockere Materialien aus naturlichen, synthetischen, organischen 
oder mineralischen Textilf asern, deren Zusammenhalt im allgemei- 
nen durch die den Fasern eigene Haftung gegeben ist. Hierbei 
konnen die Einzelfasern eine Vorzugsrichtung aufweisen oder als 
sog. Wirrfaservliese ungerichtet sein. Derartige Vliese konnen 
adhasiv z.B. durch Verkleben oder Verschweifien der Fasern, me- 
chanisch z.B. durch Nadeln oder durch den EinfluB von Warme oder 
Chemikalien verfestigt sein. Erf indungsgemaS werden bevorzugt 
Nadelvliese eingesetzt, da diese gegenuber den anderen verfe- 
stigten Vliesen eine besonders gute Af f initat zur Veloursschicht 
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aufweisen. 

Unter Wirkwaren versteht man Waren, die durch ein dem Stricken 
ahnliches Verf ahren zur Herstellung von dehnbaren textilen Fla- 
chengebilden, die aus maschenf ormig verbundenen Fadenschleif en 
bestehen, gebildet sind. 

Die aufcenseitige Schicht 3 (Fig. 3) ist ein zweibarriges Kett- 
stuhlwirkwaren-Velours . Als Warengrundbildung ist die erste 
Barre bzw. Unterkette 9 aus einem Synthetikfi lament in geschlos- 
sener Trikotbildung gewirkt ausgebildet. Das die Unterkette 9 
ausbildende Filament 10 ist vorzugsweise ein Multifilament, 
d.h., da£ jeder Faden aus mehreren Einzelfaden, beispielsweise 
5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 Einzelfaden, ausgebildet ist. 
Als Gam bzw. Fadenmaterial wird bevorzugt Polyamid oder Polye- 
ster verwendet. Die Feinheit der verwendeten Filamente fiir die 
erste Barre bzw. Unterkette betragt zwischen 30 und 80, insbe- 
sondere 40 bis 50 dtex (dtex =0,1 tex; 1 tex « 1 g/km Filament - 
lange) . Beispielsweise wird ein Gam der Klassif ikation dtex 44 
F10PA verwendet, also ein Gam mit dtex 44, das aus 10 Polya- 
mideinzelfasern aufgebaut ist. 

Die zweite Barre des Kettstuhlwirkwaren-Velours bzw. Oberkette 
11 ist ebenfalls aus einem Synthetikfi lament 12 ausgebildet, 
wobei die zweite Barre 11 in sogenannter geschlossener Samtbin- 
dung ausgebildet ist. Durch diese Wirkart werden Schlingen 13 
ausgebildet, welche sich quer bzw. senkrecht zur gedachten Fla- 
che der Warengrundbildung 9 von der Flache abstehend erstrecken, 
wobei die Schlingen 13 der zweiten Barre 11 in die erste Barre 
9 eingewirkt sind. Das Material fiir die Filamente 12 der zweiten 
Barre 11 bzw. zur Ausbildung der Veloursschlingen 13 ist ein 
Polyamid oder ein Polyester, wobei Polyamid bevorzugt wird. 

Das Filament ist bevorzugt ein Multifilament mit einer Feinheit 
von 60 bis 90 dtex, insbesondere 70 bis 80 dtex mit 5 bis 20, 
insbesondere 8 bis 12 Einzelfasern pro Filament, beispielsweise 
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ein Filament der Klassif ikation dtex 78 F10 bzw. dtex 76F9. Die 
Schlingenhohe der Schlingen 13 der zweiten Barre 11 liegt erf in- 
dungsgemaS zwischen 0,9 bis 1,3 mm, wobei die Anzahl der 
Schlingen 13 zwischen 3.400 bis 3.600/cm 2 betragt. 

Das Flachengewicht des zweibarrigen Kettstuhlwirkwaren-Velours 
betragt vorzugsweise zwischen 100 und 250 g/m 2 , insbesondere 160 
bis 220 g/m 3 , wobei die Gesamtdicke des Kettstuhlwirkwaren-Ve- 
lours z.B. zwischen 1,05 mm und 1,4 mm liegt. Unterkette und 
Oberkette konnen aus unterschiedlich eingefarbten Filamenten 
gefertigt sein; beispielsweise kann die Oberkette schwarz und 
die Unterkette in Warnfarben bzw. Leuchtf arben wie gelb oder 
orange ausgefuhrt sein. Die Veloursschlingen 13 der zweiten 
Barre 11 sind mittels eines Rauhprozesses hochgerauht, d.h. quer 
zur Ebene der ersten Barre 9 ausgerichtet und zweckmafeigerweise 
thermof ixiert . Bei der Thermof ixierung wird die gerauhte Wirkwa- 
re HeiSluft zwischen 165 bis 190°C ausgesetzt, wodurch eine Ware 
erzielt wird, deren Schlingen sich unter Druckbelastung verfor- 
men, bei Entlastung jedoch nach einer gewissen Warte- bzw. Erho- 
lungszeit sich wieder aufrichten. Derartig ausgestaltete Schlin- 
gen 13 der zweiten Barre 11 sind zur Verwendung als Klettband 
bekannt, wobei die Schlingen des erf indungsgemafi verwendeten 
Kettstuhlwirkwarenvelours jedoch hoher, insbesondere 10 % bis 4 0 
% hoher herausstehen, als die Schlingen bekannter Klettbander. 
Insofern handelt es sich urn ein neues Produkt, das fur die 
Zwecke der Erfindung ausgedacht wurde. 

Die erste textile Schicht 2 bzw. innere Schicht 2 ist ein Fa- 
servlies aus synthetischen Fasern. Dieses Vlies ist vorzugsweise 
ein vernadeltes Vlies, das eine hervorragende Vertraglichkeit 
zum Velours gewahrleistet . Ein thermisch oder chemisch verbunde- 
nes Vlies ist jedoch ebenfalls verwendbar. Als Material fur die 
Vliesfasern werden vornehmlich synthetische Fasern, insbesondere 
Polyamid und/oder Polyester verwendet. Das Flachengewicht des 
Vlieses betragt zweckmaSigerweise 40 bis 200 g/m 2 , insbesondere 
80 bis 120 g/m 3 bei einer bevorzugten Dicke zwischen 1 bis 3,5 
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mm, insbesondere 1,5 bis 2,5 mm. 

Beide textile Schichten konnen eine Hydrophobierung aufweisen 
oder aus hydrophobierten Fasern bzw. Filamenten ausgebildet 
sein. Insbesondere konnen die Fasern eine an sich bekannte Be- 
schichtung aus Polytetraf lourethen aufweisen, welche die Fas- 
eroberflache besonders glatt und unpolar ausgestaltet . 

Die beiden textilen Schichten 2, 3 werden mit einem zwischen 
ihnen angeordneten Kleber bzw. einer Klebeschicht 4 zu einem 
Laminat laminiert. Die Klebeschicht 4 befindet sich zwischen 
einer Flache des Vlieses 2 und der ersten Legebarre 9 der Kett- 
stuhlwirkwaren-Veloursware 3, so date die Schlingen 13 der Ve- 
loursware 3 von der Vliesschicht 2 abgewandt bzw. nach auSen weg 
weisend angeordnet sind. Der Kleber bzw. die Kleberschicht 4 
kann aus einem Spruhkleber, einem Klebefilm, einem Streukleber 
wie Puder oder Pulver, einer Kleberpaste oder einem 
Spinnfaserklebenetz bestehen. Bevorzugt ist, die Verklebung 
nicht vollflachig zwischen den Schichten auf zubringen, sondern 
Bereiche zwischen den beiden textilen Schichten unverklebt zu 
lassen. Dies kann beispielsweise dadurch erzielt werden, daS ein 
Klebef ilm mit Lochstanzungen verwendet wird oder Streukleber wie 
Puder oder Pulver aufgestreut werden, wobei die zu bepudernde 
oder zu bestreuende Flache mit einer Maske, beispielsweise einer 
Lochmaske, abgedeckt wird. Nach Abnahme der Lochmaske ergibt 
sich ein Rastermuster mit bepuderten und nicht bepuderten Berei- 
chen. Daruber hinaus ist es moglich, Klebepaste aufzutropfen 
oder anderweitig auf zubringen, wobei ein Muster eingehalten 
wird, beispielsweise ein Punktraster. Bei der Verwendung eines 
Spinnfaserklebevlieses bzw. eines feinen, diinnen Spinnf aserkl- 
ebenetzes werden durch die weitlaufige, lockere Struktur des 
Spinnfaserklebenetzes nicht verklebte Bereiche zwischen den 
textilen Schichten gewahrleistet . Die Verklebung wird bevorzugt 
mit thermoplastischen, warmeaktivierbaren Klebstoffen durchge- 
fiihrt, wobei der Kleber eine temperaturabhangige Viskositat 
aufweisen kann, die eine ausreichende Flexibility bzw. Elasti- 
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zitat erlaubt . Der Kleber sollte so aufgebracht werden, daS in 
dem Bereich der Verklebungen der Klebstoff in die textilen 
Schichten eindringen kann f urn sich dort zu verankern. Der Kleber 
muB ggf • auf die Verwendung im Fahrzeugbau abgestimmt sein, 
insbesondere mufi er auch bei Temperaturen bis z.B. 105°C dauer- 
fest sein. Bei der Verankerung des Klebstoff es in den textilen 
Schichten sollte ein Eindringen in die textilen Schichten ge- 
wahrleistet sein, jedoch sollte der Klebstoff den Kettstuhlwirk- 
waren-Velours lediglich mit der ersten Barre 9 verkleben bzw. 
sich in der ersten Barre 9 verankern. 

Vorzugsweise wird ein Spinnf aservlies-Klebstof f , das ist ein 
dunnes netzartiges Vlies aus thermoplastischen Klebstoff asern 
mit einem Flachengewicht von z.B. 5 bis 40 g/m 2 , insbesondere 10 
bis 30 g/m 2 bevorzugt von 12 bis 22 g/m 2 verwendet . 

Die Laminierung der Schichten findet unter Druck bei gleichzei- 
tiger thermischer Aktivierung des Klebstoff es statt, so dafi der 
Kleber in beide Textilstrukturen eindringen kann und dort ins- 
besondere nach Abfall der Temperatur eine Verankerung gewahr- 
leistet . 

Auf die objektseitige Flache des Nadelvlieses 2, die der Schicht 
3 abgewandt ist, ist eine andere Kleberschicht 5 aufgebracht, 
mit welcher eine klebende Verbindung zum zu schiitzenden Objekt 
hergestellt wird. Diese Klebschicht 5 ist kontakt- bzw. beriih- 
rungsklebend ausgebildet . Bei der Verwendung als in aufgerolltem 
Zustand geliefertes Wickelband muS der Kontaktkleber so ausge- 
bildet sein, da£ er am Nadelvlies halt und sich von den 
Veloursschlingen trennen lafit. Insofern mufi er im Nadelvlies gut 
verankert sein, da andernfalls beim Abrollen von der Rolle der 
Kleber sich von der Schutzummantelungs-Unterseite, welche dem zu 
schutzenden Objekt zugewandt ist, lost. Dies kann z.B. dadurch 
realisiert werden, dalS der Kleber unter Temperatur und Druck auf 
die Nadelvliesschicht aufgebracht wird und das Band nachfolgend 
mit relativ geringerem Zug gerollt wird, so daS nur eine mog- 
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lichst schwach adhasive Verankerung zwischen Kleber und Velours - 
schlingen zustande kommt. 

Nach einer besonderen Aus fiihrungs form der Erfindung ist die 
Klebeschicht 5 dreischichtig (Fig. 2) mit einer dem Nadelvlies 
zugewandten ersten Klebeschicht 16, einer dunnen Kleberschicht - 
Tragerfolie 17 und einer auf der der Schicht 16 gegeniiberliegen- 
den, an der Tragerfolie 17 angeordneten zweiten Kleberschicht 18 
vorgesehen. Die Klebschichten 16, 18 werden hierbei bevorzugt 
mit unterschiedlichen Viskositaten vorgesehen, wobei die Kleb- 
schicht 16 eine relativ niedrige Viskositat, eine sehr gute Haf- 
tung sowie ein relativ hohes Eindringvermogen in das Vlies auf- 
weist. Die Klebschicht 18 weist eine andere Viskositat auf, die 
es ermoglicht, dafi in auf gerolltem Zustand des Schutzummante- 
lungsbandes die Haf tung zu den Veloursschlingen lediglich so 
hoch ist, daS die Rolle in auf gerolltem Zustand verbleibt und 
sich nicht von selbst abwickelt. Das Ummantelungsband kann daher 
von der Rolle abgezogen werden, ohne daS die Kleberschicht 16 
aus dem Nadelvlies gezogen wird, wobei jedoch andererseits eine 
ausreichende Haf tung zum zu schiitzenden Objekt sichergestellt 
ist . 

Daruber hinaus ist das Adhasionsverhalten der Kleberschicht 18 
auf die Klebkraft der Klebschicht 4 zwischen den textilen 
Schichten 2, 3 abgestimmt. Die notwendige Kraft fur das Abrollen 
des Bandes von der Rolle ist niedriger als die Klebkraft bzw. 
Trennkraft, welche zum Trennen der beiden Schichten 2, 3 notwen- 
dig ist. Insofern ist verhindert, daS die Schichten 2, 3 wahrend 
des Abrollens durch Uberschreitung der Klebkraft der Klebschicht 
4 voneinander getrennt bzw. delaminiert werden. Als vorteilhaft 
hat es sich herausgestellt , wenn die Abrollkraft, verursacht 
durch das Adhasionsvermogen der Klebschicht 18 nur halb so grofc 
ist wie die Trennkraft, welche iiberwunden werden muS, urn die 
Schichten 2, 3 im Bereich der Klebung 4 voneinander zu trennen. 
Die Klebschicht 5 bzw. die Schichten 16, 18 werden bevorzugt aus 
Acrylatkleber ausgebildet, wobei zweckmafiigerweise bei Verwen- 
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dung einer dreischichtigen Kleberschicht verschiedene Klebstof fe 
fur die Schichten 16, 18 verwendet werden. 

Das derart ausgebildete , erf indungsgemaSe , aufgerollte Schutz- 
ummantelungsband wird von der Rolle abgezogen, mit der Kleb- 
schicht 18 auf das zu schutzende Objekt aufgelegt, anschlieSend 
eine Umwicklung durchgefiihrt und dann schrag zur Erstreckungs- 
richtung des Objekt s helixartig um das zu schutzende Objekt 
herumgewickelt, wobei vorzugsweise eine Uberdeckung, d.h. eine 
Uberlappung der Schutzummantelung vorgesehen wird. Am Ende der 
Wicklung wird zweckmaSigerweise eine AbschluEwicklung mit einem 
klebenden Klebeband ausgefiihrt, so daS ein Offnen der Wicklung 
verhindert wird. 

Bei scheuernder Belastung der Schutzummantelung werden wechseln- 
de Zug- und Druckbelastungen auf die hochstehenden Velours - 
schlingen der Kettstuhlwirkwaren-Veloursware auf gebracht . Diese 
Zug- und Druckbelastungen werden in die Unterkette weitergelei- 
tet, wobei sich die Einleitung der Kraft in die Unterkette und 
in die benachbarten, schlingenausbildenden Filamente der Ober- 
kette iiberlagert. Die gewirkte Unterkette kann durch ihre flexi- 
ble Struktur der Spannung nachgeben und sich verformen, wobei 
Energie durch Reibung der Filamente aneinander abgebaut wird. 

Zudem werden Scherkrafte, die nicht allein in der Kettstuhlwirk- 
waren-Veloursschicht abgebaut, iiber die Klebestellen in die 
unter dem Kettstuhlwirkwaren-Velours angeordnete Vliesschicht 
eingeleitet . 

Zusatzlich zu den Eigenschaf ten der textilen Schichten ist die 
Verklebung zwischen beiden Schichten ebenfalls begrenzt in der 
Lage, durch plastisch elastische Verformung Spannung im Laminat 
abzubauen . 

Durch die spezielle Ausgestaltung der das Laminat bildenden 
Textilien wird erreicht, daS Spannungen abgebaut werden bzw. 
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erst gar nicht entstehen. Durch eine ansetzende Zugbelastung 
findet wahrscheinlich eine vierstuf ige, stufenweise Langung des 
Laminats statt, wobei jede Langung zum einen Reibungen verur- 
sacht und zum anderen die Kraft bzw. Spannung, welche an 
- im Extremfall - einer Veloursschlinge angreift, bis in das 
Vlies pyramidal stufenformig verteilt. Spannungen, die die Reifi- 
festigkeit der Filamente ubersteigen, werden vermieden. 

Die stufenweise Langung bzw. die stufenweise pyramidale Span- 
nungseinleitung erfolgt dadurch, daS in der ersten Stufe eine 
Veloursschlinge mit einer Zugkraft beaufschlagt wird. Die Ve- 
loursschlinge wird durch eine elastische Verformung, also mit 
einer Langung, nachgeben . Hierdurch wird auch eine Zugkraft in 
die benachbarten, vom gleichen Filament ausgebildeten Verlours- 
schlingen eingeleitet, welche im Extremfall zu der Ve- 
loursschlinge, an der die Kraft • anliegt, hin verzogen werden. In 
dem Bereich, in dem die Veloursschlinge in die Unterkette einge- 
wirkt ist bzw. die Veloursschlingen eingewirkt sind, wird es 
durch die auf die Zugkraft hin entstehende Bewegung zum einen zu 
einem Zusammenziehen des Filamentbogens der Veloursschlinge in 
der Unterkette und zum anderen zu Reibungen zwischen Velours- 
schlingen-Filament und Unterketten- Filament kommen. Kann alleine 
hierdurch, also durch die mechanische Reaktion der zugbelasteten 
Veloursschlinge, ihrer unmittelbarer Nachbarn, sowie der Ver- 
ankerung der einzelnen Veloursschlinge in der Unterkette die 
Spannung nicht abgebaut werden, wird die Spannung in die nachste 
Stufe eingeleitet, in dem die an einer Veloursschlinge .angrei- 
fende Kraft iiber die zwei Schlingenbogen, mit der die Velours- 
schlinge in die Unterkette eingewirkt ist, an mehrere Schlingen 
und Filamente der Unterkette weitergeleitet wird. 

Durch die vielen Beruhrungspunkte bzw. Schlingen der Filamente 
der Unterkette wird die in zwei Punkten eingetragene Spannung 
weitflachig verteilt, wobei die vielen Schlingen jeweils nur 
einen Bruchteil der eingetragenen Spannung ubernehmen und der 
die Krafteinleitungsstellen umgebende Bereich elasisch nachgibt. 
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Durch die Reibung kann die Energie im Material abgebaut werden, 
wobei durch eine Hydrophobierung und das dadurch erreichte bes- 
sere Gleiten der Fasern aufeinander der Kraf teinleitungsbereich, 
also der Bereich, in dem die Fasern gegeneinander verschoben 
werden konnen, vergrossert werden und damit auch der Energie - 
abbau schonender fur die einzelnen Fasern stattfindet. Somit 
wird durch die Hydrophobierung der erzeugte Materialverzug iiber 
einen weiteren Bereich verteilt. 

Durch den erzeugten Materialverzug der Kettwirkwaren-Velours- 
schicht, insbesondere der unteren Barre, wird zwangslaufig auch 
eine Zugkraft bzw. Spannung iiber die im Verzugsbereich angeord- 
neten Klebepunkte weitflachig verteilt in die Vliesschicht ein- 
geleitet, welche ihrerseits durch einen uberwiegend elastischen 
Verzug reagiert, wobei die Spannung, welche an den Ansatzstellen 
des Klebstoffs im Vlies angreift, direkt auf eine Vielzahl von 
Filamenten in der Vliesschicht und durch Reibung zwischen den 
Filamenten indirekt auf eine noch groSere Zahl von Filamenten in 
der Vliesschicht einwirkt. Dadurch, da& in der Unterkette die 
Kraft sehr weitflachig verteilt wird, werden viele Klebepunkte 
mit der auftretenden Spannung beauf schlagt , so daS die Klebe- 
punkte nicht iiberbelastet werden. 

Durch den Aufbau des Laminats aus zwei speziellen textilen 
Schichten und dazwischen angeordneten, vorzugsweise. teilbe- 
reichsweisen Klebestellen, wird eine in einem kleinen Bereich 
eingeleitete hohe Spannung von Schicht zu Schicht auf einen 
immer weiter flachig werdenden Bereich verteilt, wobei insbeson- 
dere durch eine punktuelle Verklebung der zweiten Textilschicht 
Spannung bzw. Energie weitgehend abgebaut wird. 

Die verwendeten Materialien werden den wahrend der Verwendung 
herrschenden Bedingungen, angepaSt. Insofern werden werden Tex- 
tilien und Klebstoff ausgewahlt, die gegen die z.B. in der Kabe- 
lisolierung vorhandenen und ggf . f reigesetzten Weichmacher un- 
empfindlich sind. Bei der Verwendung im Bereich von hydrauli- 
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schen Anlagen sind die verwendeten Materialien bestandig gegen 
Hydraulikf lussigkeit. Daruber hinaus behalten die Klebstoffe in 
einem weiten Temperaturbereich, beispielsweise von -3 0°C bis 
+110°C ohne wesentliche Einschrankung ihre Eigenschaf ten. Dar- 
uber hinaus sind die Materialien bei der Verwendung in Fahrzeu- 
gen aller Art zweckmaSigerweise 61-, fett- und moglichst 
losungsmittelbestandig, sowie bestandig gegen gebrauchliche, im 
Fahrzeug eingesetzte Medien. 

Bei der Ummantelung von sicherheitsrelevanten Objekten kann es 
vorteilhaft sein, die auSere Schicht, also das Kettstuhlwirkwa- 
ren-Velours in einer fur dieses Objekt festgelegten Farbe oder 
in einer iiblichen Warn- bzw. Leuchtfarbe auszugestalten . 

ZweckmaSigerweise entspricht das Brandverhalten des gesamten 
Ummantelungsmaterials den technischen Vorschrif ten der Fahrzeug- 
hersteller. 

Bei der erf indungsgemaSen S chut zummante lung ist von Vorteil, daS 
diese sich in besonders einfacher und zuverlassiger Weise 
montieren laSt, wobei durch den erf indungsgemaSen Aufbau des 
Schut zummante lungs laminats in uberraschender Weise ein neuarti- 
ger, sehr guter Abriebschutz erreicht wird. Daruber hinaus ge- 
wahrleistet die erf indungsgemaSe Ausgestaltung eines Schutzum- 
mante lungs laminats, insbesondere durch den Schlingenauf bau bzw. 
die Schlingenhohe eine ausgezeichnete Gerauschdammung . Des wei- 
teren ist von Vorteil, dafi die Schut zummante lung in an sich 
bekannter Weise mittels eines Klett- bzw. Pilzbandes in einem 
Fahrzeug angeordnet werden kann, so daS auch hierdurch -den Be- 
diirfnissen nach einer einfachen Montage Rechnung getragen werden 
kann . 

Das erf indungsgemaSe Schut zummantelungsmaterial wird bevorzugt 
in Form eines Wickelbandes auf einer Role bevorratet und das 
Band helixfdrmig urn das zu schutzende Objekt gewickelt. Mit 
gleich gutem Erfolg kann die Schut zummante lung bei Bedarf auch 
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langs, einen Schlauch bildend, um das zu schutzende Objekt ge- 
legt werden. Die erf indungsgemaSe Schutzummantelung kann sowohl 
in Kraf tf ahrzeugen als auch in Wasser- und Luftf ahrzeugen einge- 
setzt werden. Die Anwendung kann jedoch auch im Maschinen- oder 
Anlagenbau, insbesondere in Bereichen, die vibrationsbelastet 
sind, erfolgen, insbesondere bei Generatoren, Kompressoren, 
Turbinen etc. Die Anwendung ist dabei nicht auf elektrische 
Kabel, Leitungen oder Kabelbaume beschrankt. Auch Treibstoff- 
leitungen, hydraulische Leitungen u.a. konnen als Scheuerschutz 
und, um Gerauschentwicklungen entgegenzuwirken, ummantelt wer- 
den. Daruber hinaus kann die erf indungsgemaSe Schutzummantelung 
im Fahrzeugbau dort eingesetzt werden, wo Innenraumteile, bei- 
spielsweise Armaturenbretter , . Holmverkleidungen u.a., welche 
aneinander reiben oder klappern konnen, mit einem dazwischen 
angeordneten Klapperschutz versehen werden sollen. Hierbei kann 
die Schutzummantelung sowohl zwischen Kunststof f teilen als auch 
zwischen Kunststof f teilen und metallischen Karosserieteilen 
angeordnet werden. Das erf indungsgemaSe Material zeichnet sich 
zudem durch eine hervorragende Geschmeidigkeit aus . 

Wesentlich ist, da£ erkannt worden ist, daS es nicht darauf 
ankommt, gemafi dem Stand der Technik die Aufienseite moglichst 
hart bzw. abriebfest auszubilden, damit Scheuerkraf te ertragen 
werden konnen. Vielmehr ist wesentlich, die Aufienseite relativ 
weich mit flexibler und z.T. elastischer Schlingenstruktur aus- 
zurusten und mit einem obj ektseitigen Vliesmaterial zu versehen. 
Diese Kombination ausgewahlter flachiger Textilien ergibt opti- 
male Schutzwirkungen gegen Scheuereinwirkungen und optimale 
Schalldammung und Schalldampfung . Die bekannten Materialien oder 
Materialkombinationen gewahrleisten entweder einen guten Scheu- 
erschutz und unzureichende Schalldammung und/oder Schalldampfung 
oder umgekehrt . 
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Anspruche 

1. Schutzummantelung fur langgestreckte Objekte, insbesondere 
Kabel, Kabelbaume, Leitungen und dgl . , wobei die Schutz- 
ummantelung einen zumindest zweischichtigen Aufbau aus zu- " 
mindest zwei textilen Schichten aufweist, wobei zum zu 
schutzenden Objekt hin eine erste textile Schicht vorhanden 
ist, die aus einem Synthetikf aservlies ausgebildet ist und 
nach aufien auf der ersten Schicht eine zweite textile 
Schicht angeordnet ist, die aus einem zweibarrigen Wirkwa- 
ren-Velours mit nach auSen weisend angeordneten 
Veloursschlingen ausgebildet ist und die beiden textilen 
Schichten zumindest stellen- bzw. teilbereichsweise mitein- 
ander verklebt sind. 

2. Schutzummantelung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ die beiden textilen Schichten mit einer rasterf ormigen 
bereichsweisen Verklebung miteinander verbunden sind. 

3. schutzummantelung nach Anspruch 1 und/oder 2, 
d a d u r c h gekennzeichnet , 

daS die dem zu schutzenden Objekt zugewandte Flache des 
Vlieses (2) mit einer vollf lachigen Klebschicht (5) ver- 
sehen ist. 

4. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet, 
daS das die zweite textile Schicht (3) ausbildende Wirk- 
waren- Velours ein Kettstuhlwirkwarenve lours mit einer er- 
sten Barre bzw. Unterkette (9) und einer zweiten Barre (11) 
bzw. Oberkette (11) ist . 

5 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die erste Barre bzw. Unterkette (9) in geschlossener 

Trikotbindung gewirkt ausgebildet ist. 

6. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das die Unterkette (9) ausbildende Filament (10) ein 

Multifilament ist. 

7. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS das Multifilament aus 5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 

Einzelfaden ausgebildet ist. 

8. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

da£ das Filament aus Polyamid oder Polyester besteht. 

9 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Feinheit der Filamente (10) fur die erste Barre 
bzw. Unterkette (9) zwischen 30 und 80 dtex, insbesondere 
40 bis 50 dtex betragt . 
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10 . S chut zummante lung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das die Unterkette ausbildende Filament (10) eine Faser 

der Klassifikation dtex 44 F10PA ist. 

11. Schut zummante lung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die zweite Barre (11) in geschlossener Samtbildung 
ausgebildet ist, wobei hierdurch Schlingen (13) ausgebildet 
sind, welche sich quer bzw. senkrecht zur Flache der Waren- 
grundbildung bzw. ersten Barre (9) nach aufien abstehend 
erstrecken # wobei die Schlingen (13) der zweiten Barre (11) 
in die erste Barre (9) eingewirkt angeordnet sind. 

12. Schut zummante lung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Filamente (12) der zweiten Barre (11) bzw. der 

Veloursschlingen (13) aus Polyamid oder Polyester bestehen. 

13 . Schut zummante lung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die die zweite Barre (11) ausbildenden Filamente (12) 

Multif ilamente sind. 

14 . Schut zummante lung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ die die zweite Barre (11) ausbildenden Filamente (12) 
Filamente mit einer Feinheit von 30 bis 90 dtex, insbeson- 
dere 70 bis 80 dtex sind. 

15. Schut zummante lung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
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den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daE die die zweite Barre (11) ausbildenden Mult if ilamente 
(12) aus 5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 Einzelf ilamenten 
pro Filament (12) ausgebildet sind. 

16 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daE die die zweite Barre (11) ausbildenden Filamente (12) 

Filamente der Klassif ikation dtex 78 F10 oder dtex 76F9 

sind. 

17 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS die Schlingenhohe der Schlingen (13) der zweiten Barre 
(11) zwischen 0,9 bis 1,3 mm betragt. 

18 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Anzahl der Schlingen (13) in der zweiten Barre (11) 

zwischen 3.400 und 3.600/cm 2 betragt. 

19. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Flachengewicht des zweibarrigen Kettstuhlwirkwaren- 
velours zwischen 100 und 250 g/m 2 , insbesondere 160 bis 220 
g/m 2 betragt. 

20. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Gesamtdicke des Kettstuhlwirkwarenvelours zwischen 
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1,05 und 1,4 mm betragt . 

Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi Unterkette und Oberkette aus unterschiedlich eingefarb- 

ten Filamenten (10, 12) gefertigt sind. 

Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS die Filamente {10, 12) der Unterkette und/oder Oberket- 
te hydrophobiert sind. 

Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS die Veloursschlingen (13) der zweiten Barre (11) durch 
RauhprozeE hochgerauhte und thermof ixierte Velours- 
schlingen sind. 

Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafc die erste textile Schicht (2) bzw. das 

Synthetikf aservlies ein vernadeltes Vlies ist. 

Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS das Vlies (2) ein thermisch oder chemisch verbundenes 

Vlies ist. 

; . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daS das Vlies (2) aus Polyamid und/oder Polyesterf asern 
besteht. 

27. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Flachengewicht des Vlieses (2) 40 bis 220 g/m 2 , 

insbesondere 80 bis 120 g/m 2 betragt . 

26. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS das Vlies (2) eine Dicke zwischen 1 bis 3,5 mm, ins- 
besondere 1,5 bis 2,5 mm aufweist. 

27. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die das Vlies ausbildenden Fasern hydrophobiert sind. 

28. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Klebeschicht (4) sich zwischen einer Flache des 
Vlieses (2) und der ersten Legebarre (9) des Kettstuhlwirk- 
warenvelours (3) befindet, so daS die Schlingen (13) der 
Veloursware (3) von der Vliesschicht (2) nach auSen weg 
weisend bzw. abstehend angeordnet sind. 

29. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Kleber (4) bzw. die Klebeschicht (4) aus einem 
Spriihkleber, einem Klebefilm, einem Streukleber, einer 
Kleberpaste oder einem Spinnf aserklebenetz ausgebildet ist . 
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30. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Kleberschicht (4) bzw. die Verklebung aus thermo- 

plastischen, warmeaktivierbaren Klebstoffen besteht . 

31. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Klebschicht aus einem Spinnf aservlies-Klebstof f 
bzw. einem diinnen netzartigen Vlies aus thermoplastischen 
Klebstof f f asern mit einem Flachengewicht von 5 bis 4 0 g/m 2 , 
insbesondere 10 bis 30 g/m 2 bevorzugt von 12 bis 22 g/m 2 
besteht . 

32. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die auf die der Schicht (3) abgewandten und dem zu 
schutzenden Objekt zugewandten Flache des Nadelvlieses (2) 
aufgebrachte Kleberschicht (5) ein Kontakt- bzw. 
Beruhrungsklebstof f ist . 

33 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 

den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet , 
daS die Verklebungsschicht (5) dreischichtig mit einer dem 
Nadelvlies zugewandten ersten Kleberschicht (16) einer 
diinnen Kleberschichttragerf olie (17) und einer auf der der 
Schicht (16) gegenuberliegenden, an der Tagerfolie (17) 
angeordneten zweiten Kleberschicht (18) besteht. 

34 . Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 

den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Kleberschichten (16, 18) unterschiedliche Viskosi- 
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taten aufweisen. 

35. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Kleberschichten (16, 18) aus unterschiedlichen 

Klebstoffen ausgebildet sind. 

36. schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Kleberschicht (18) eine Klebkraft aufweist, die 
derart hoch ist, dafi die notwendige Kraft, urn die zu einer 
Rolle aufgerollte Schutzummantelung abzurollen, niedriger 
ist als die Klebkraft bzw. Trennkraft, welche zum Trennen 
der beiden Schichten (2, 3) im Bereich der Verklebung (3, 
4) notwendig ist. 

37. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Kleberschichten (16, 18) aus einem Acrylatkleber 

ausgebildet sind. 

38. Schutzummantelung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schutzummantelung ein Wickelband ist, welches in 

aufgerolltem Zustand bzw. in Form von Rollen bevorratet 

wird. 

39. verwendung einer Schutzummantelung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche als Scheuerschutz und zur 
Schalldammung bzw. Schalldampfung in Land-, Wasser- und 
Luf tfahrzeugen. 
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40 . Verwendung einer Schutzummantelung nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 38 als Scheuerschutz und zur Gerausch- 
dammung bzw. Gerauschdampfung in Maschinen und/oder Anlagen 
bzw. Maschinen und/oder Anlagenteilen wie Generatoren, 
Kompressoren, Turbinen und dgl . 

41. Verwendung einer Schutzummantelung nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 38 als Scheuerschutz und zur Gerausch- 
dammung bzw. Gerauschdampfung von Treibstof f leitungen, 
hydraulischen Leitungen und dgl. 



42 . Verwendung einer Schutzummantelung nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 3 8 als Scheuerschutz und zur Gerausch- 
dammung bzw. Gerauschdampfung im Fahrzeugbau zwischen In- 
nenraumteilen wie Armaturenbrettern und Holmverkleidungen 
und/oder Karosserieteilen. 
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